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STRUTTURA

IL MATERIALE COMPOSITO PSF-1 CONSTA DI TRE STRATI LEGATI TRA LORO;

MATRICE DI SUPPORTO IN ACCIAIO SULLA QUALE E SINTERIZZATO UNO STRATO DI PARTICELLE DI

BRONZO CHE FANNO DA ANCORAGGIO ALLIMPREGNANTE E RICOPRENTE POLIMERO COMPOSITO.

LA BANDELLA DI SUPPORTO IN ACCIAIO PUO AVERE UNO SPESSORE VARIABILE INDICATIVAMENTE
TRA 1 0,5 E 2,5 MM IN FUNZIONE DEL CUSCINETTO FINITO.

LO STRATO DI MATERIALE POLIMERO INTERNO AUTOLUBRIFICANTE CALANDRATO NEGLI INTERSTIZI

DEL BRONZO E COMPOSTO DA UNA MISCELA DI POLITETRAFLUOROTILENE DI PIOMBO DI SPESSORE
TOTALE 0,06 MM DI cul 0,01 MM SUPERFIGIALI ED IL RIMANENTE ALLINTERNO DELLE POROSITA
DEL BRONZO.

1 - RiPORTO PTFE 0O,01/0,03 MM

2 - BASE DI ANCORAGGIO BRONZO SINTERIZZA®

SINTERIZZATO POROSO 0,25/0,30 MM

»

» 3 - SUPPORTO IN ACClAIO 0,7/2,2

CARATTERISTICHE E DATI TECNICI

NEL MATERIALE PSF-1 CONFLUISCONO TUTTE LE QUALITA RELATIVE AD APPLICAZIONI NELLE QUALI SIA
NECESSARIO LAVORARE IN CONDIZIONI DI ASSENZA DI LUBRIFICAZIONE OPPURE PARZIALMENTE LUBRIFICATE
SINO AD ARRIVARE ALLA TOTALE APPLICAZIONE A BAGNO D'OLIO.

TALI CARATTERISTICHE SONO DOVUTE ALLE OTTIME PROPRIETA DI STRISCIAMENTO A SECCO DEL PTFE,

LA CONDUCIBILITA TERMICA DEL BRONZO E LA RESISTENZA MECCANICA DELL'ACCIAIO.

= BASSO ATTRITO, MINIMA USURA, LUNGA VITA.

- IL CARICO PUDO ESSERE DISTRIBUITO SU UNA MAGGIORE SUPERFICIE DATE LE OTTIME PROPRIETA
ELASTOPLASTICHE DEL RIVESTIMENTO INTERNO.

= BASSISSIMO ATTRITO DEL PRIMO DISTAGCCO STATICO E DINAMICO CHE OTTIMIZZA LE CONDIZIONI DI
PRECISIONE DI MOVIMENTO NEI CASI DI BASSISSIME VELOCITA DI SCORRIMENTO.

- F'DSEIBILITA DI UTILIZZO IN UN AMPIO CAMPO DI TEMPERATURA CHE F‘Ulil OSCILLARE
DA -195°C A + 280°C.

= OTTIMI RISULTATI NEL PERIODO DI RODAGGIO SENZA ULTERIORI NEEESSITA PRIMA DELLA
INSTALLAZIONE.

= ELIMINAZIONE DELLE VIBRAZIONI DURANTE IL FUNZIONAMENTO, RIDUZIONE DEL RUMORE ED
INQUINAMENTO.

= NEL PERIODO DI RODAGGIO LA PELLICOLA DI PTFE sSI TRASFERISCE SULLIALBERD PROTEGGENDOLO
E GARANTENDDO LA LUBRIFICAZIONE A SECCO.

= SOTTILE E POCO INGOMBRANTE, COMPATTO E LEGGERO.

- UTILIZZABILE A BAGNO D'OLIO O ACQUA SENZA ASSORBIMENTI. ALTA CONDUGCIBILITA TERMICA E
RIDOTTA ESPANSIONE CHE ASSICURA STABILITA DIMENSIONALE.



TI TECNICI

CARATTERISTICHE FISICHE

STATICO 250 N/MM2
CARICO N
BASSA VELOGCITA 140 N/MM 2
MAX
OSCILLAZIONE 60 N/MM?2
TEMPERATURA MIN/MAX -195°c/+280°C
COEFFICIENTE DI FRIZIONE MICRON 0,03 - 0,20
CONDUTTIVITA TERMICA 42W (M*K)!
VELOCITA MAX A SECCO 2M/s

PROPRIETA CHIMICHE

LO STRATO SUPERFICIALE DI PSF-1 PUO RESISTERE ALLA MAGGIOR PARTE DELLE SOSTANZE CHIMICHE.
PER APPLICAZIONI IN AMBIENTI E LIQUIDI PARTICOLARMENTE CORROSIVI SI PUO PREVEDERE UN'ULTERIORE
PROTEZIONE CON CADMIATURE O CROMATURE.

USuRrRA

IN CONDIZIONI DI REGOLARE FUNZIONAMENTO A SECCO, IL MATERIALE PSF-1 SUBISCE UNA VELOCE USURA DI
RODAGGIO INIZIALE CHE VARIA DA 0,01 A 0,02 MM.

TALE OPERAZIONE AVVIENE MEDIANTE IL TRASFERIMENTO SULLA SUPERFICIE DEL CONTRO PEZZO DI UNA PARTE
DI PTFE FORMANDO UNA PELLICOLA TRASPARENTE CHE SOSTIENE IL PROCEDIMENTO INIZIALE DI
AUTOLUBRIFICAZIONE. TALE PROCESSO EVIDENZIA SULLA SUPERFICIE INTERNA DEL CUSCINETTO

UNA ESPOSIZIONE DELLA MATRICE SINTERIZZATA DI BRONZO CHE IN GENERE NON SUPERA IL 10% DEL TOTALE.
DOPO IL RODAGGIO, L'USURA S| STABILIZZA SINO ALLA MORTE DEL CUSGCINETTO CHE S| VERIFICA NEL MOMENTO
IN CUl LESPOSIZIONE DELLA MATRICE BRONZO SUPERA IL 75% E L'USURA SUPERFICIALE RAGGIUNGE
0,05/0,07 MM.

TEMPERATURA

PV LIMITE PSF-1 A VARIE TEMPERATURE

) SEBBENE IL MATERIALE PSF-1 POSSA ESSERE
VELOEITA DI CARICO N/MM X M/s === PV LIMITE
STRISCIAMENTO N/MM2 UTILIZZATO ALLE TEMPERATURE GIA RIPORTATE,
M/s
20°c 100°c 200°c E POSSIEDE UN'OTTIMA CONDUCIBILITA
0,014 0,014 0,014 TERMICA E STABILITA DIMENSIONALE
0,50 0,50 0,10 COMPARABILE A MATERIALI ACCIAIOSI, LA
0,60 0,60 0,12 RESISTENZA AD USURA ED IL FATTORE PV sI
1,2 1,2 0,24 RIDURRANNO COME EVIDENZIATO NELLA
2.0 2.0 0,40 TABELLA.




UPERFICI

DI ACCOPPIAMENTO

IL MATERIALE PSF-1 VIENE USUALMENTE UTILIZZATO A CONTATTO DI ALBERI E SLITTE IN LEGHE
FERROSE.
LA DUREZZA SUPERFICIALE NON E UN FATTORE CRITICO ANCHE SE PER RISULTATI OTTIMALI

S| CONSIGLIANO DA MINIMO 200 A MASSIMO 350 BRINNELL.

LA RUGOSITA MAX. CONSIGLIATA E DI 0,4 MICRON CLA.

SUPERFICI IN AGCCIAIO INOX, CROMATE A SPESSORE O IN ALLUMINIO ANODIZZATO DURO CONSENTONO

SOSTANZIALI MIGLIODRAMENTI

= S1 CONSIGLIA DI
RIVESTIMENTI

GlocHI

FUNZIONALMENTE IL GIOCO DEI CUSCINETTI AUTOLUBRIFICANTI

MINIMO TEORICO = 0O.

DI DURATA.

NON UTILIZZARE COME CONTRO PEZZO SUPERFICI IN BRONZO OPPURE PROTETTE DA
DI CADMIATURA, FOSFATAZIONE E NICHELATURA.

PSF-1 DEVE ESSERE MOLTO CONTENUTO.

SULLE DIMENSIONI PIU GRANDI SI POSSONO VERIFICARE CONDIZIONI DI GIOCO CONSISTENTI CHE RIDUCONO

SENSIBILMENTE LA DURATA DELLA BOCCOLA.

DIFETTOS!I ALLINEAMENTI PROVOCANDO RIDUZIONE DELL'AREA DI CONTATTO CON MEDESIMO EFFETTO SULLA

DURATA.

SPORCO - POLVERE - LIQUIDI

LA DURATA DEL CUSCINETTO E LARGAMENTE INFLUENZATA DALLA PRESENZA DI CONTAMINANTI DI OGNI NATURA.

PER UNA NORMALE DURATA IN TALI CONDIZIONI CONSIGLIAMO DI

PROTEGGERE LA SUPERFICIE.

LA PRESENZA DI LIQUIDI PULITI PUDO SOSTANZIALMENTE MIGLIORARE LE PRESTAZIONI A PATTO CHE

S| VERIFICHINO LE CONDIZIONI

VITA DEL CUSCINETTO

DI SOSTENTAMENTO IDRODINAMICO.

RELAZIONE TRA FATTORE PV E DURATA PER CUSCINETTI PSF-1
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COME RIPORTATO NELLA TABELLA, SI

CARICO ROTANTE RELATIVAMENTE ALLA BOCCOLA
CARICO STATICO (UNIDIREZIONALE)
RONDELLA DI SPINTA

PUO CON BUONA APPROSSIMAZIONE, DETERMINARE LA DURATA IN ORE



DELLE BOCCOLE E DELLE RONDELLE IN FUNZIONE DEL FATTORE PV IN CONDIZIONI DI NORMALE FUNZIONAMENTO.
LA VITA DEL CUSCINETTO AUMENTA IN MANIERA DIRETTAMENTE PROPORZIONALE ALLA DIMINUZIONE DEL CARICO
SPECIFICO.

CONSIDERANDO F COME CARICO TOTALE, D1 IL DIAMETRO INTERNO DELLA BOCCOLA E B LA LUNGHEZZA
TOTALE DELLA MEDESIMA, LA PRESSIONE SPECIFICA DEVE INTENDERSI DIVISA PER UNITA DI SUPERFICIE
PROIETTATA ©

D1 * B

PV LIMITE IN FUNZIONE DELLA VELOCITA'

PV LIMITE A VARIE VELOGITA

. SECCO LUBRIFICATO
VELOCITA M/S
N/Mm2 N/MM2 * M/S N/MM2 N/MM2 * M/S
0,0001 140 0,014

50 0,05 150 0,15
20 0,2 120 1,2

6 0,6 30 3

1,2 1,2 7 7
0,4 2 5 25

- - 3 30

- - 3 60,0 **

** LUBRIFICAZIONE IDRODINAMICA
PV LIMITE

IL PRODOTTO DEL CARICO SPECIFICO P PER LA VELOCITA DI STRISCIAMENTO V E CHIAMATO
VALORE PV DELLA BOCCOLA.

QUESTULTIMO E UN IMPORTANTE FATTORE PER LA VITA DELLA BOGCCOLA.

LA DURATA DELLA PSF-1 PUO QUINDI CON BUONA APPROSSIMAZIONE ESSERE STIMATA COME
VARIABILE INVERSAMENTE PROPORZIONALE LA FATTORE P X V.

IL PV PUO AUMENTARE NOTEVOLMENTE IN CONDIZIONI DI LUBRIFICAZIONE COME DA TABELLA.
DI FATTO Sl VERIFICA LA CONDIZIONE DI LUBRIFICAZIONE IDRODINAMICA QUANDO LA VELOCGITA
RAGGIUNGE 4 M/SEC ED IL LIMITE PV E CIRCA 60 MPA X M/SEC.



TABELLA DIMENSIONALE BOCCOLE CILINDRICHE PSF-1

DIMENSIONI TOLLERANZE LUNGHEZzZE (TOLLERANZA L £ 0,25)
=]
ALBERO SEDE 8|10|12|15| 20| 25| 30| 35|40| 50|60 70| 80| 100|115
MIN/MAX
0,750 0/-0,006 +0,008
nZau Hé Heé o
d 0/-0,008
-0,01 +0,012/0 X | x
-0,022 x | x
-0,013 +0,015 X | x X
-0,028 o x| x| x| x| x
1,005 x| x x x x x
0,980 x| x| x| x| x
0,018
-0,016 o x x x x x
-0.034 X x x x x x
X X X
X X X
+0,021 X X X X
o X X X X X
1,505 X X X X
1,475 -0,020
F7 -0,041 X X X X
X X X X X X
X X X
X X X X X
2,005 0,025
1,970 o x x x
X X X X X
-0,025
-0,050 x x x| x
X X X X
X X X X X X
X X X X X X
2,505
2,460 +0,030 x x x | x
-0,030 o
-0,060 x| x x| x| %
X X
X X X X
-0,046/0 x x
X X
H7 x X
2,490 +0,035 X X
2,440 0,084 o x | x | x x x
o X X X
X X X
X X X X
X X
X X
X X
X X
X X
+0,040 X X
o
-0,063 x X
o X X
HB
X X X
X X
X X
2,465 x x
2,415
X X
X X
X X
+0,046 x x
o
X X
-0,072
o X X
X X
X X
X X
+0,052
-0,081 o x x
o X




TAGLIO/ SPLIT

TABELLA DIMENSIONALE BOCCOLE FLANGIATE PSF-1/F

TOLLERANZE : DB = F7 / DC = H7

TIPO 7 DB b DC (i;:) H (0,25) TIPO 7 DB b DC (i;:) H (0,25)
6 8 12 4 15 17 23 17
6 8 12 7 16 18 24 12
6 8 12 16 18 24 17
8 10 15 5,5 18 20 26 12
8 10 15 7,5 18 20 26 17
8 10 15 ,5 18 20 26 22
10 12 18 7 20 23 30 11,5
10 12 18 9 20 23 30 16,5
10 12 18 12 20 23 30 21,5
10 12 18 17 25 28 35 11,5
12 14 20 7 25 28 35 16,5
12 14 20 9 25 28 35 21,5
12 14 20 12 30 34 42 16
12 14 20 17 30 34 42 26
14 16 22 12 30 34 42 16
14 16 22 17 30 34 42 26
15 17 23 9 40 44 53 26
15 17 23 12




D1

D2

TABELLA DIMENSIONALE RALLE REGGISPINTA PSF-1

TIPOD ¥ D2 (+0,25) ¥ D1 (-0,25) S (-0,05)
10 20 1,5
12 24 1,5
14 26 1,5
16 30 1,5
18 32 1,5
20 36 1,5
22 38 1,5
26 44 1,5
28 48 1,5
32 54 1,5
38 62 1,5
42 66 1,5
48 74 2
52 78 2
62 90 2




